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Obecny popis produktu

Protecta® Steel Paint FR-1 je jednoslozkova akrylatovd barva, kterd se
pouzivd pro az 60minutovou protipozarni ochranu nosné konstrukéni
oceli, kterd bézné nevyzaduje zadny zakladni ani vrchni natér, snadno se
pouZiva a velmi snadno se Cisti.

SloZzeni natéru obsahuje pozarné a tepelné odolné chemikalie v kombinaci
s vysoce intumescentnimi (rozpinavymi) pigmenty a plnivy, cozZ zajistuje
optimalni odolnost proti pozaru. SloZzeni natéru zajistuje co nejnizsi emise
chrénici zdravi lidi i Zivotni prosttfedi pred skodlivymi chemickymi latkami.

Jedna se o odolnou akrylovou interiérovou barvu, jejiz slozeni spliuje
nejvyssi specifikace a nabizi neprekonatelnou intenzitu barev. Vsechny
barvy jsou na vodni bazi a poskytuji hladky, syty a nereflexni povrch. Je
idedIni pro moderni vzhled a zakryti nedokonalosti povrchu.

Vlastnosti a bezpecnostni opatfeni

Lze dodat bud' v bilé barvé, nebo v barvé podle vaseho vybéru namichané
pomoci naseho vlastniho ténovaciho stroje (¢ekd se na aktualizaci ETA).
Ténovana barva byla poZarné testovana a je soucasti certifikovaného
vyrobku. Dostupné vlastni barvy naleznete v nasem vzorniku barev.
Netoxickd a bezemisni barva s témér nulovymi hodnotami tékavych
organickych latek a nejlepsi moznou klasifikaci emisi je idedlni pro vSechny,
ktefi nechtéji dychat toxické chemikélie, a zejména pro osoby trpici
astmatem, alergiemi nebo jinymi nemocemi souvisejicimi s dychanim.
Odolny, robustni a navrieny tak, aby vydrZel, lIze jej cistit vlhkym
hadfikem bez rizika smyti barvy. Odolnost je dilezitd zejména na
povrsich, kde dochazi k odéru, napfiklad na ocelovych chodbach
a schodistich.

Vynikajici kryti diky systému nanaseni stfikanim, ktery je cenové vyhodny
a Setfi barvu a zejména cas pfi aplikaci. Nanaset lze také Stétcem
a véleckem. Neni nutny Zadny vrchni natér.

Bezhalogenovy s pfidanymi konzervaénimi latkami, které odolavaji rlstu
bakterii a plisni a kromé nezavadnych emisi poskytuji dalsi ochranu zdravi
a chrani také podkladové materialy.

Barva neni urcena k aplikaci na bitumenové podklady nebo podklady, které
mohou vylucovat nékteré oleje a zmékcovadla nebo rozpoustédla,

a nedoporucuje se pouzivat v prostorach se stdlou vlhkosti bez vrchniho
natéru.

Ocekava se, Ze Zivotnost natéru bude nejméné 12 let, coZ z néj Cini cenové
vyhodnou variantu ve srovnani s béznymi natéry s omezenou Zivotnosti.
Nenanasejte ve velmi vlhkych nebo vlhkych podminkach nebo pfi
extrémnich teplotach.

Testovano podle normy EN 13381-8:2013.

ACRYLIC PAINT FOR

aje o emisich (kval itrniho ovzdusi)

TVOC

Protecta

0.36 mg/m?3

URAL STEEL

< 0.005 mg/m3

TSvoC

< 0.005 mg/m3

< 0.005 mg/m3

Hodnota R (bezrozmérna)

0.46

0

Soucet bez NIK

< 0.005 mg/m3

< 0.005 mg/m3

Formaldehyd

<0.003 mg/m3

<0.003 mg/m3

Celkové karcinogeny

< 0.001 mg/m3

< 0.001 mg/m3

Acetaldehyd

<0.003 mg/m3

<0.003 mg/m3

Propionaldehyd

<0.003 mg/m3

<0.003 mg/m3

Butyraldehyd

<0.003 mg/m3

< 0.003 mg/m?3

Francouzské nafizeni o VOC A+
Francouzské souéasti CMR Pass
AgBB/ABG Pass
Belgické nafizeni Pass
Indoor Air Comfort® Pass
Indoor Air Comfort GOLD® Pass
Pravidlo SCAQMD 1113 Pass

M1 Pass
BREEAM-NOR Compliant
LEED v4 (obsah VOC) Pass

Testovano spolecnosti Eurofins Product Testing; protokoly o testech jsou

k dispozici na vyzadani.
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Priprava povrchu

Ujistéte se, Ze ocelové povrchy, které maji byt opatfeny natérem, jsou
Cisté, suché a zbavené vsech necistot. Na holou ocel musi byt okamzité
nanesen vhodny zakladni natér, aby byla zajisténa dlouhodoba ochrana
proti korozi.

Aplikace by méla byt v souladu s technickym listem vyrobce. Natfené
povrchy musi byt Cisté, suché a zbavené vSech necistot.

DULEZITE: Zakladni natér pro piepravu ¢asto neni uspokojivym zakladnim
natérem pro ochranu proti korozi. Doporucuje se pouZit minimalné
zdkladni natér na ochranu proti korozi o tloustce 25 u DFT (mikront
tloustky suchého filmu). Barvu Steel Paint FR-1 nelze nanaset pfimo na
pozinkovanou ocel nebo na zakladni natér bohaty na zinek.

Predem schvélené zakladni antikorozni natéry:

Jednoslozkovy alkyd, na bazi rozpoustédel
JednosloZkovy akrylat na vodni bazi
Dvouslozkové epoxidové pryskyrice

na bazi rozpoustédel

Tikkurila Temaprime EUR
AkzoNobel Intercryl 525
Sherwin Williams C69

Sherwin Williams J984/M330 Dvouslozkovy epoxidovy natér s tmelem

Pfedem schvélené primery lze vyménit za kompatibilni genericky primer.

Michani

Barvu Protecta® Steel Paint FR-1 je tfeba pred aplikaci dobfe promichat.
Je viak duleZité pouzivat nizkootackovou michaci vrtacku, aby se do barvy
nepfimichéval vzduch. Ve vétsiné pfipadu postaci michani po dobu jedné
minuty.

DULEZITE: Pokud se do barvy pfimichd vzduch, mohou se v hotovém
povrchu objevit bubliny, zejména pokud se barva nanasi jako silna vrstva.

Aplikace

Pro konecny vysledek je dulezita teplota a klima. Zajistéte, aby plocha
a ocel byly vyhfaté na minimalné 10 °C a nejlépe na cca 20 °C, ale mélo by
byt mozné natirat i pfi teplotach bliZicich se 5 °C. Teplota natéru by méla
byt minimalné stejna jako teplota okoli v oblasti, na kterou se nandsi.
Pokud kbeliky pti skladovani vychladly, umistéte je pfed zahajenim
aplikace na noc do vyhfatého prostoru.

Relativni vlhkost vzduchu by neméla prekrocit 80 %, aby bylo zajisténo
fadné vytvrzeni filmu. V klimatickych podminkach s vysokou relativni
vlhkosti vzduchu je dllezZité zajistit Fadné vétrani. Povrchova teplota pfi
aplikaci musi byt minimalné 3 °C nad rosnym bodem a vzdy minimalné
0°C.

PFi nizsich teplotach az k 10 °C je dUleZité nanaset barvu v tenkych
vrstvach. Zejména prvni vrstva, kterd by méla byt mensi nez 500u WFT
(mikronG tloustky mokrého filmu). Druhou vrstvu Ize ¢asto nandset
silnéjsi.

Za idealnich podminek (stabilni teplota kolem 20 °C na vzduchu, na oceli
a v natéru v kombinaci s nizkou vlhkosti vzduchu) lze barvu nanaset
stiikanim v tloustce 1 500 u WFT a S$tétcem v tloustce 500 pu WFT.
Maximalni mozna tloustka bez prihybu je 1 800 WFT. Lze pouZzit také
valecek.

Protecta

Strikaci zarizeni

Doporuceny stfikaci pfistroj je Graco Mark V nebo podobny bezvzduchovy
stiikaci pristroj pro vysoké zatizeni. Bézné se odstranuji filtry v cerpadle
a pistoli, ale nase zkuSenost je takova, Ze poufiti filtru s vétsi velikosti ok
poskytuje lepsi vysledek. Barva by se neméla fedit.

Vybér velikosti hrotu by mély urovat dosavadni zkusenosti, ale
v minulosti daval dobré vysledky otvor trysky 17-21 tisic pfi uUhlu
20-30 stupfid.

Hadice by nemély byt del3i nez 15 metru a velikosti 3/8“. Tlak ¢erpadla by
nemél byt nastaven pfili$ vysoko, protoze to miZe zpUsobit primichavani
vzduchu do barvy a tvorbu bublin pfi vytvrzovani. Doporuceny tlak je
pfiblizné 175 bar( bez vyhtivané hadice a 120 bar( s vyhfivanou hadici
a pri teploté barvy 40 °C. Druha z uvedenych hodnot usnadni stfikani
barvy.

Proces suseni

Nizké teploty vyrazné zpozduji proces schnuti a pfed nanesenim dalsi
vrstvy je tfeba pockat, aZ barva zcela zaschne. Za Spatnych podminek je
k tomu zapottebi minimalné 24 hodin schnuti.

DULEZITE: Pokud neni podkladova vrstva pied nanesenim daldi vrstvy
zcela sucha, zpUsobi to praskliny v hotovém natifeném povrchu.

Primérné doby suseni jsou: pfi 15 °C pfi 23 °C
Suché na dotek 3 hodiny 1.5 hodiny
Pro dalsi vrstvu 6 hodiny 4 hodiny

Tyto Casy jsou orientacni pro typické tloustky mokrého filmu 400-750 .
Vyznamny vliv ma pohyb vzduchu, teplota a vihkost. Nemély by byt
prekroceny maximalné 2 vrstvy nanesené postfikem za 24 hodin.

Praskani natéru muaZe byt v mnoha pfipadech zplsobeno nespravnym
schnutim natéru. Zasychani natéru musi probihat zevnitt ven. Pokud
barva zasycha nejprve z vnéjsi strany, mlze zasychani vniténi barvy proti
oceli zplsobit praskani jiz zaschlé vnéjsi barvy, a to v dusledku pohybu
béhem vytvrzovani. Tomu lze predejit tim, Ze se proces vytvrzovani
nebude urychlovat pomoci ohfivacl nebo ventilator(, ale barva se necha
schnout za normalnich podminek. Po zahtati plochy, na kterou ma byt
barva nanasena, by méla byt topnd télesa umisténa v urcité vzdalenosti
od mista, kde ma byt lakovéani zahdjeno.

Vrchni vrstva

Pokud se lakovana ocelova konstrukce nachazi ve vnitfnim prostoru
s podminkou C1 nebo C2 podle normy BS-EN I1SO 12944-2, neni vrchni
natér nutny a barvu Ize dodat ténovanou na barvu podle vaseho vybéru.
Pro ostatni podminky je tfeba pouZit vrchni natér.

Doporucuji se vrchni natéry s trvanlivosti typu X (uréené pro vsechny
podminky), minimalné vsak lze pouzit natéry pro prostfedi C3 (vlhkost).
Obecné plati, Ze vyssi odolnost maji polyuretanové vrchni natéry. Mezi
kompatibilni vrchni natéry patfi (mimo jiné) Jotun Hardtop XP, Temador
50 a Acrolon 7300.
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Potrebna tloustka natéru

Nasledujici informace jsou ndvodem, jak zvolit spravnou tloustku vrstvy
natéru Protecta® Steel Paint FR-1 pro dosaZeni rGznych poZérnich
klasifikaci nosnych ocelovych konstrukci.

Aby bylo zajisténo spravné pouziti DFT (tloustky suchého filmu), pouziva
se uznavany koncept hodnot Hp/A. Tento koncept souvisi se skuteénosti,
Ze ocelova konstrukce zacne pfi zvySeni teploty v pfipadé pozaru ztracet
své nosné schopnosti.

Zamérem pasivni poZarni ochrany je zabranit tomu, aby ocel dosahla
kritické teploty ve zvoleném ¢asovém obdobi. To se obecné oznacuje jako
pozarni odolnost a podle Eurokddu pismenem R, za kterym nasleduje
Casovy Usek v minutéch.

Doba, za kterou se teplota v oceli zvysi, je pfimo zavisla na Casti oceli
vystavené ohni, tzv. ohfivaném obvodu (Hp), a objemu ohfivané oceli, tzv.
ploge priifezu (A). Cim vétsi je plocha vystavena plisobeni ohné v poméru
k jejimu objemu, tim rychleji se teplota zvysuje a tim vice protipozérniho
materidlu je zapotiebi, aby se zabranilo dosaZeni kritické teploty; kdy jiz
nemduze udrZet nosnost v budové.

Soucinitel prafezu Hp/A lze jednodude vypoéitat pro viechny ocelové
profily. Obecné plati, Ze ¢&im vyssi je soucCinitel Hp/A ocelového prifezu,
tim vice poZarni ochrany je zapotfebi. Toho se dosdhne zvétSenim
tloustky vrstvy aplikované barvy Protecta® Steel Paint FR-1. Tloustku
filmu Ize jednoduSe zvolit pomoci tabulek na nasledujicich stranach
tohoto datového listu nebo z tabulek v certifikaci vyrobku.

V pfipadé pouZiti nenosné oceli spojené s nosnou oceli (se souhlasem
pFislusného orgédnu), napf. vétrné podpéry, lze pro soudinitel prifezu
pouzit Hp/A maximalné 200 m-.

Pokud ma byt chranén ocelovy pfihradovy nosnik, méla by byt tloustka
natéru Protecta® Steel Paint FR-1 vypoctena pro kazdy jednotlivy ocelovy
prvek, ktery je souéasti konstrukce. Je tedy mozné mit rizné tloustky
vrstvy na rlznych Castech ocelového krovu, aby bylo dosazeno jedné
dané pozarni odolnosti.

Pro dosazeni potiebné tloustky suchého filmu (DFT) Ize pouzit nasledujici
vypocet, ktery zajisti naneseni potfebného mnozstvi barvy:

Tloustka suchého filmu () = teoretické litry na m?
726

Tento vypocet udavé teoretickou spotfebu a vysledek v litrech na metr
CtvereCni umozriuje, aby pfi aplikaci nedochazelo k plytvani. Proto by se
mél pricist koeficient odpadu, aby se zjistila spotieba barvy pfi pouZiti,
mimo jiné v zavislosti na prestriku.

Technicka data

Jednoslozkova akrylatova intumescentni
barva. Pripraveno k pouZiti

Bily zaklad a 28 dekorativnich barev na vodni bazi.
Viz samostatny vzornik barev.

PFiblizné 1,43 kg/Itr

Z,; uréeno pro poutziti ve vnitinich podminkach s jinou
tfidou vlhkosti neZ Z;, s vyjimkou teplot pod 0 °C (C1
nebo C2 podle EN ISO 12944-2).

Vyssi tfidy dosaZitelné s vrchnim natérem.

72.6 % (ASTM D2369)

<1 g/l (pod mezi detekce) (ASTM D2369)

Sprej, Stétec, vélecek

Nejlépe ne. Maximdlné 10 % vody.

12 mésich skladovani v neotevienych obalech.
Skladujte pri teplotach od 5 °C do 25 °C, chrarite
pred mrazem a pfimym slune¢nim zafenim.

-30°C to +80°C (when fully cured, up to 4 weeks)

+5°Cto +50°C

Minimalné 12 let, pokud jsou splnény podminky

Nosnd konstrukéni ocel: EN 13381-8:2013; Soulad s
predpisy; zakladni natéry a barvy: EAD 350402-0001106

20litrové kbeliky / cca 29 kg: na paleté: 36 ks
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Ocelové profily, faktory Hp/A a tloustky natérd

Potfebna tloustka natéru pro dosazeni dané klasifikace pozarni odolnosti zavisi na tfech faktorech: na kritické teploté skuteéného profilu, na jeho
faktoru Hp/A a na potfebné klasifikaci pozarni odolnosti v minutach. Pfi zjednoduSeném vypoctu s kritickou teplotou 500 °C Ize pouzit nasledujici
tabulky v tomto datovém listu. V pfipadé zvlastnich okolnosti, jako je jina kriticka teplota nebo jiny ocelovy profil, Ize Hp/A vypocitat ruéné
a pottebnou tloustku natéru pak najit v evropském technickém posouzeni vyrobku. Tloustka suchého filmu v nasledujicich tabulkach udava, jaka je
potfebna k dosazeni riznych pozarnich klasifikaci. Uvedena spotfeba v litrech na metr ¢tvere¢ni ocelovych povrchl je pouze teoreticka a neplytva
se ji, pfitemz se neposkytuji zadné zaruky, vyslovné ani implicitni, ohledné skute¢ného mnoZzstvi potfebné barvy a za pfipadné Skody vzniklé
pouzitim uvedenych informaci se nepfebira Zadna odpovédnost.

3-paprskova 217 465 0.64 1890 2.61
HE 100 A 4-sloupcova 264 558 0.77 - -
3-paprskova 220 465 0.64 1890 2.61
HE 120 A 4-sloupcova 267 569 0.78 - -
3-paprskova 208 444 0.61 1794 2.48
HE140A | 4 Gloupcova 253 537 0.74 ) )
HE 160 A 3-paprskova 192 413 0.57 1649 2.27
4-sloupcova 234 496 0.68 2034 2.80
HE 180 A 3-paprskova 187 402 0.55 1601 2.21
4-sloupcova 226 485 0.67 1986 2.74
3-paprskova 174 371 0.51 1457 2.01
HE 200 A 4-sloupcova 211 454 0.63 1842 2.54
3-paprskova 161 350 0.48 1361 1.87
HE 220A 4-sloupcova 195 413 0.57 1649 2.27
3-paprskova 147 319 0.44 1260 1.74
HE240A | 4 Gloupcova 178 381 0.52 1505 2.07
3-paprskova 141 309 0.43 1228 1.69
HE260A | 4 qloupcova 171 371 0.51 1457 2.01
3-paprskova 136 298 0.41 1197 1.65
HE280A | 4 cloupcova 165 350 0.48 1361 1.87
3-paprskova 126 277 0.38 1134 1.56
HE300A | 4 sloupcové 153 329 0.45 1291 1.78
3-paprskova 117 257 0.35 1072 1.48
HE320A | 4 sloupcové 141 309 0.43 1228 1.69
3-paprskova 112 246 0.34 1040 1.43
HE 340 A 4-sloupcova 134 288 0.40 1166 1.61
3-paprskova 107 236 0.33 1009 1.39
HE3B0A | 4 qloupcova 128 277 0.38 1134 1.56
3-paprskova 101 225 0.31 978 1.35
HE400A | 4 Gloupcova 120 257 0.35 1072 1.48
3-paprskova 96 215 0.30 946 1.30
HEA4S0A | 4 cloupcova 113 246 0.34 1040 1.43
3-paprskova 92 205 0.28 915 1.26
HES00A | 4 sloupcové 107 236 0.33 1009 1.39
3-paprskova 90 194 0.27 884 1.22
HESS0A | 4 sloupcové 104 225 0.31 978 1.35
HE 100 B 3-paprskova 179 381 0.52 1505 2.07
4-sloupcova 218 465 0.64 1890 2.60
HE 120 B 3-paprskova 166 361 0.50 1409 1.94
4-sloupcova 202 433 0.60 1745 2.40
3-paprskova 155 329 0.45 1291 1.78
HE140B | 4 qloupcova 187 190 0.26 1601 2.21
HE 160 B 3-paprskova 140 298 0.41 1197 1.65
4-sloupcova 169 361 0.50 1409 1.94
HE 180 B 3-paprskova 131 288 0.40 1166 1.61
4-sloupcova 159 340 0.47 1322 1.82
3-paprskova 122 367 0.51 1103 1.52
HE 200B 4-sloupcova 147 319 0.44 1260 1.74
3-paprskova 115 246 0.34 1040 1.43
HE220B 4-sloupcova 139 298 0.41 1197 1.65
3-paprskova 108 236 0.33 1009 1.39
HE240B | 4 qloupcova 131 288 0.40 1166 1.61
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3-paprskova . .
HE 260B 4-sloupcova 127 277 0.38 1134 1.56
3-paprskova 102 225 0.31 978 1.35
HE280B | 4 qjoupcova 123 267 0.37 1103 1.52
3-paprskova 96 215 0.30 946 1.30
HEB00B | 4 qloupcova 116 257 0.35 1072 1.48
3-paprskova 91 205 0.28 915 1.26
HE320B 4-sloupcova 110 236 0.33 1009 1.39
3-paprskova 88 194 0.27 884 1.22
HE340B | 4 sloupcova 106 236 0.33 1009 1.39
3-paprskova 86 194 0.27 884 1.22
HE360B | 4 qloupcova 102 225 0.31 978 1.35
3-paprskova 82 184 0.25 852 1.17
HE 4008 4-sloupcova 97 215 0.30 946 1.30
3-paprskova 79 173 0.24 821 1.13
HE450B | 4 sloupcova 93 205 0.28 915 1.26
3-paprskova 369 841 1.16 = =
IPE 80 4-sloupcova 429 - - - -
3-paprskova 334 704 0.97 - -
IPE 100 4-sloupcova 387 - - - -
3-paprskova 311 662 0.91 - -
IPE 120 4-sloupcova 360 796 1.10 - -
3-paprskova 291 621 0.86 - -
IPE 140 4-sloupcova 335 704 0.97 - -
3-paprskova 269 569 0.78 - -
IPE 160 4-sloupcova 310 652 0.90 - -
3-paprskova 253 537 0.74 - -
IPE 180 4-sloupcova 291 621 0.86 - -
IPE 200 3-paprskova 235 496 0.68 2034 2.81
4-sloupcova 270 569 0.78 - -
3-paprskova 221 475 0.65 1938 2.67
IPE220 | 4 sloupcova 254 537 0.74 - -
IPE 240 3-paprskova 205 433 0.60 1748 2.41
4-sloupcova 236 506 0.70 2082 2.87
IPE 270 3-paprskova 197 423 0.58 1697 2.34
4-sloupcova 227 485 0.67 1986 2.74
IPE 300 3-paprskova 188 406 0.56 1601 2.21
4-sloupcova 216 465 0.64 1890 2.60
IPE 330 3-paprskova 175 371 0.51 1457 2.01
4-sloupcova 200 423 0.58 1697 2.34
IPE 360 3-paprskova 163 350 0.48 1361 1.87
4-sloupcova 186 402 0.55 1601 2.21
IPE 400 3-paprskova 152 329 0.45 1291 1.78
4-sloupcova 174 371 0.51 1457 2.01
IPE 450 3-paprskova 143 309 0.43 1228 1.69
4-sloupcova 162 350 0.48 1361 1.87
IPE 500 3-paprskova 134 288 0.40 1166 1.61
4-sloupcova 151 329 0.45 1291 1.78
IPE 550 3-paprskova 124 267 0.37 1103 1.52
4-sloupcova 140 298 0.41 1197 1.65
IPE 600 3-paprskova 115 246 0.34 1040 1.43
4-sloupcova 129 277 0.38 1134 1.56
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Et‘ltrl:; wit 4-sloupcova 227 1013 1.40 . B
gL(I)trI:i wit 4-sloupcova 200 896 1.23 ) i
g Létrl.r?ri wit 4-sloupcova 167 779 1.07 - _
g Létr':i wit 4-sloupcova 159 740 1.02 } _
putina | 4-sloupcova 125 569 0.78 2110 201
Duna | 4-sloupcova 100 437 0.60 1378 1.90
Dutina | 4-sloupcova 84 357 0.49 1123 155
?:.t(i)?:m wit 4-sloupcova 2 304 0.42 979 1.35
Dutina | 4-sloupcova 63 251 0.35 835 115
?;.t(i)rr‘:m wit 4-sloupcova 56 225 0.31 763 1.05
Dona | 4-sloupcova 50 198 0.27 691 0.95
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